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 El torno permite el uso mas universal de todas

las maquinas-herramientas. Ademas de tornear cilindri-

co, refrentar, agujerear, roscar con herramienta o con

‘terraja, moletear, hacer resortes, bobinar, rectificar, pu-

lir, etc., el torno puede transformarse facilmente en fre-

sadora, . alesadora, maquina de cortar con soplete, etc.

Para probar maquinas puede servir ‘como reductor de
gran variedad de velocidades:.

TR, TR

Tornos paralelos. Con bancada horizontal, con o
sin escote; -con tornillo patron, con o sin barra de cilin-

~drar. Accionamiento por poleas escalonadas, monopolea

y caja de-engranajes o motor acoplado. Roscado y avan-
ces por tren de engranajes sin o con caja NORTON.
Torno al aire (de plato) para piezas de gran dia-
metro. Cabezal y porta-herramientas independiente-
mente movibles. ‘Avance por manivela en el cabezal,
cadena y. crique |
Tornos verticales (tornos carrousel), ventajosos

' parx prezas-pesadas de gran diametro.

Tornos revolver (o semi-automaticos). El revolver
es un porta-herramientas de generalmente seis caras.
- Tornos automaticos. El movimiento automatico se

obtiene mediante curvas o guias que mueven levas.

Resultan économicos trataindose de mas de 500 piezas
aproximadamente. -

- Tornos especiales: para roscar cafies, para fabricar
ejes, para tornear Mantas de ruedas de ferrocarril (“Ty.
fes”), para agujerear barras largas, para carpinteros,
carreteros, toneleros, relojeros, para broncena (canillas),
para repujar, para ciguenales, etc.

[ TIPOS :DE_TORNOS

T .



" |- bio rapido de velocidad en serie progresiva con paiza. |
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Bancada. Con guias planas, prismaticas o semi-prism.

Cabezal. Con polea escalonada o cénica que re-
.cibe mando desde una trasmisidon intermediaria, alta
por correa. La trasmision tiene cambio para marcha | *

atras, con disparo para mover las correas o con em- | !
brague. {

En el caso de mando individual por motor eléctrico | |

hay varias maneras de reformar el mando, manteniendo 1 _\

o no el mando por poleas escalonadas. |

El cono de poleas gira libremente sobre el a:shal, |

1 eje o husillo tubular del cabezal, por esta razén es nec:. |

sario echar aceite en uno o dos agujeros norraziments

tapados por tornillos. i

A En los tornos chicos se usan correas en V en lus=:- i
de las de suela. 6 a 12 velocidades en el plato.

| Los cojinetes generalmente son de bronce § ). :- l '

tables; el empuje axial es aguantado o por cranodiiag .

o por arandelas de fibra. Es un defecto de algurius « -

nos pequeios que carecen de soportes ajustab.zs, ;

| Los cabezales con caja de engranajes permiten <71

P L -

cas slectoras segin indicaciones colocadas =n los mus
.mos cabezales. Los cojinetes principales suelern sev e
. tipo de rodillos cénicos, ajustables.

Las caracteristicas o dimensiones pnncrp’xﬁe» de o |

- tornos son: altura de puntas (en particular se Jdisth
sobre la bancada, en el escote y sobre el soporis rran
versal) por la distancia entre puntas. En Estados Uit
acostumbrase indicar el volteo por la distancia eniee
- puntas en pulgadas. Por ejemplo: 200 mm. x 1500 :
_corresponde a 16” x 60”. ¢

BANCADA - CABEZAL}
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La velocidad de corte depende del material y dia- .
. metro de la pieza, del material de la herramienta, refri-

geracion, capacidad del torno, tamano o secciéon de la
viruta y de la delicadeza del trabajo. En la tabla que
sigue I se refiere a desgrosado en tornos modernos,

. herramientas de acero extra-rapido en optimas condi-

ciones, II desgrosado en tornos buenos con herramien-

‘tas de acero rapido, III desgrosado en tornos regulares
con herramientas: de acero al carbono, IV desbaste con

o ‘herramientas WIDIA.

Para alisado, velocidades 20-50 % mayores. Para

cortar. (tronzar) y roscar velocidades menores.

Velocidad aproximada de desgrosadg en mm

MATERIAL I I I v
“Acero herramientas, duro | 12 8 4 6
Acero Cr-Ni 140 kg/mm? | 14 10 4 | 25
Hierro y acero 8. M, ) - |

- 36-60 kg/mm2 . ..... | 35 25 10 80.
Acero S. M. i
" 60-100 kg/mm? ... .. 16 | 12 5 50
Acero duro (12 % man.
ganeso) 80 kg/mm? .. | — | — | — 10
~ Fundicion acero ..... - | 15 12 8 | 20
| Hierro fundido blando .. 30 20 15 80
" Hierro fundido duro ... 15 10 6 50
Fundicién maleable . ..., . 15 12 8 35
Bronce ............... 60 30 15 | 300
~ Aluminio ........ ... 1300  |150 50 |1000
- Marmol, porcelana . .... —_— | - | - 20
. Ebonita .............. so | 30 | 10 | 200
~ Carbdn, electrodos . ... 40 30 10 | 250
Madera blanda ..... e — 600 —
Madera dura . ... ... —_ 300

i~| VELOCIDAD o CORTE )
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Velocndad de corte (m/min.) =

= diametro de la pieza

- (m) x I (3,14) x'revoluciones por minuto

del cabeza.l

Tabla mdlcando las revoluciones por minuto. e

" En piezas a refrentar tomese el didmetro medio.
Refrentando piezas muy grandes, vale la pena cambiar |
la velocidad, a medida como va cambiando el di ametzp. |
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| pa‘tron y las tuercas divididas o medias tuercas. i

% e 'La herramienta se coloca en el porta-herramienta|

. |o porta-itil que forma parte del soporte compu%m. |
‘Este consiste en una pieza deslizante en guias, ademas ¢

| es giratoro. | g

| cremallera, con la barra de cilindrar, o el tornillo pa-

lintermedio de un manchon con chaveta corrediza, sin-

: comq para roscar.

El carro proporciona a la herramienta el avance.

El movimiento longitudinal es a mano con pinon
tron, que lleva un corte-chaveta a todassu extension, por

fin o piion conico, transmitiendo el movimiento hasta

la cremallera, o en el caso mas simple con el tornillo pa-
tron. y. las- medias tuercas, es decir en la misma manera

Para el roscado se usa exclusivamente el tormllo

El movimiento transversal es a mano o mecanica-
mente. Durante el trabajo de refrentar se asegura cl carro
con un tornillo o cerrando las medias tuercas.

{

*}.- " En los tornos con caja de velocidades en el cabezall
'y embrague, esese actiia mediante una palancadel carro, {

olocada en el tablero (delantal) y una barra acanalada.’ |

"En el carro se coloca la luneta movil, mientras' que |

la 'luneta fija se ajusta directamente a la bancada.

|, Para fresar en el torno, se coloca en el soporte}
compuesto, un movimiento vertical. Para tornear conicn |
se emplea la regla conica, para tornear esferas, mtomear,!

cop:ar, etc., hay dlsposmvos especiales.

EL CAF\‘RO
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| se aprovecha, causa pérdidas en energia nmmz: »,* 2844

porque dependen de la profundidad de corte. En g-.

, “‘de» tiempo.

{ ‘trae el empleo de herramientas de acero rapido & § e
de su elevado costo. | 3

‘Edit. Cosmopolita - Bs. As. - Corrientes 459 . .] A
P;ofundidad de corte x avance == seccion de la viruta

La seccion de viruta que se puede arrancar es limi-.
tada por la potencia motriz, las correas, etc. Siempre es
éconoémico sacar virutas grandes. No es posible dag ind:-
cacidnes determinadas respecto a los avances a emplzar,

neral se prefiere trabajar con mucha profundidad y poc:
avance ya que la pieza queda mas lisa. -

-
\

r

Traba]ar en un.torno poco potente causa puuufs,

= oW e

Trabajar en un torno grande cuya capacsc{ac,; jate

embargo preferible. | |
Son muy notables los beneficios ecmmm:w f"‘s-

Lcs avahces varian de 0,01 mm. haam PO ’\s

Por ejemplo: torno, 250 mm alt. de puntas: 2 by

came rogm marh W

AVANCE - F. MOTFN"“ _

Vet AR LT il gk ?lﬁﬁhﬁﬂ:m'v‘-‘wa‘\'ﬂ(:w‘-.'— B

—

' Para avance manual se asegura el carrc yu @ P AT |
la tuetrca dividida o con el tornillo. i ekt "*3(
‘Usando el tornillo patréon para el. avi VG * e |
ca]cularsecomo si se trataria de una rosca, psotendGi?
~ graduar el avance con los engranajes de intercs n_:‘-.-" 2,
‘con la palanca selectora de la caja NORTOM. Y
.. La barra de cilindrar recibe impulse de lag ri-ias b
“de intercambio o de la caja NORTON, pero coni. Vs TR
‘.cidad reducida (generalmente 1 : 4). Asiviine p%
‘avances transversales suelen ser reducidos {1 ‘
Fuerza motriz en hp aproximadamente ig({n.i_ SEEY ;
‘altura de puntas en mm x 0,01 (indeperidiente :."’.'.fi‘,tfz..;'i;-_i_-';{_’_
Igo o distancia . entre puntas). . gt ;
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El tornillo patron (husillo guia) uene determina-
do paso (2, 3, 4, 5, 6, 8 filetes por pulgada o bien
~12, 10, 8 6 mm de paso), generalmente 4 hilos por
pulgada. Segin el paso de la rosca a tallar se emplean
engranajes de recambio que forman el tren de engra-
‘najes compuesto. Se calculan segin la féormula:
Paso a construir
Paso- tornillo patrén
Producto N? dientes ruedas conductoras
Producto N? dientes ruedas conducidas

il s -

I

e

E - Atencion: Esta formula se invierte, introduciendo
“en lugar' del paso la cantidad de filetes por pulgada:

Fﬁetes por_pulgada tornillo patron

Fdetes por pulgada rosca a construir

A Producto N? dientes ruedas conductoras
Producto NO dientes ruedas conducidas

B

- En la férmula indicada mas arriba, que es la mis
-I_empleada, el -paso debe anotarse en el numerader y
. denominador en la misma unidad , 0 en mm o en pul-
'igadas. Si el tornillo patrén tiene paso inglés y la rosia
‘a cortar es métrica, hay que expresar el paso del tornilis
’;patron también en mm:
i 1” (pulgada) = 25,4 mm

. Por ejemplo: tornillo patrén con 4 filetes por pul-
fgada o sea, paso 14”7 = 0,25 x 25,4 = 6,35 mm.

- . e e e

PR S

(o quebrado) deben hacerse operaciones aritméticas,
transformandola sin alteracién de su relacion, hasta ob."
“tener la expresada con cifras que corresponden a en:
granajes de recambio existentes.

ST - L e L o e nea
- = a

" Habiendo anotado los pasos en forma de fraccion

EL ROSCADO.
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“Los tornos suelen venir equipados con el siguiente
-"juego de ruedas de recambio.
Y T 20, 20, 24, 25, 25, 30, 35, 40, 45, 50,
|- 55,60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 97,
~ '} 100, 105, 110, 115, 120, 127. |
Volviendo a la fraccién que resulta dividiendo el
'“r'.paso de a rosca a cortar por el paso del tornillo patron,
primeramente se transforma para que esté expresada en
' | nimeros enteros sin décimos. Seguidamente se mult:
| plica por 5 6 10, algunas veces 30 4 para obtener
. .| numero de dientes conveniente de acuerdo a los engra-
_J'n:l'jes' disponibles y las posibilidades de su colocacion.
El valor de un quebrado queda invariable multi-

‘p]:cando o dividiendo numerador y denominador po¢ 1a
| "mnsma cantidad.

.

T R AR gt A

L

v L

Ty R L e P

e 4 Ejemplo. ‘paso 0,75 mm, patron 4 hilos pm ek
SR ."gadax el T
=75 - 0,75 o 75 _?_.5._‘*_ ?_m |
1/4x25,4 0,25 x 25,4 25 x 25,4  25x 127 - 3
Ty o 3xs . 30 x50 "
S 127 T 100 x 127 . "

Este resultado se ha obtenido tanteando. En pasos
'} mas compl:ca'dos conviene, después de expresar «l
L qUebrado en numeros enteros, descomponerles eIy stis
"o v f factorés, dw;dxendolos sucesivamente por 2, 3,9, 7, et
_ l‘xasta ]egar a un, “numero primo”’, que es mdivisihic
AR | (7 Bl 13, 17, 19 23,29, 31, 37,41, etc.}),
1 . la fraccmn se dlwde ahora por todos los factares
que se repiten en numerador y denomnador.
; E]Empios paso 6,6 mm, patron 8 mm. |
R ,6 , 2x3x11  30x 55 _ 55 x- o0
hea .2 80 "2x2x2x2x5 20x100° 40x 00

mEL‘ROSCADO

1
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Tren de engranajes. Los engranajes G, H, I, J,
‘para transmitir e invertir el movimiento del tormllo pa-
trén (roscas derechas e izquierdas).

Dando los calculos un resultado sencillo expresable
} con una fraccion de un solo numerador y denominador,
basta un tren de engranajes simple, colocando una rue-
da intermediaria de cualquier nimero de dientes (K).
‘Para pasos dificiles, muy pequenos o muy grandes espi-
ra’les de gran paso), tren de seis engranajes. Los engra-
na_]es A, C, E, corresponden al numerador, las ruedas

ot s

B, D, F al denominador. Todos se colocan en la °

"guli-
| tarra” (“lira” o cuadrante).
A (conK) A x C AxCxE.
B B x D BxDxF

Los tornos con caja NORTON permiten cortar Yo
| mayoria de los pasos usuales moviendo solamente la pa
lanca de maniobra de acuerdo a las indicaciones.

| + Caiculos especiales de ruedas de cambio

. Aproximaciones a usar en defu:to de la rueda i
127 dlentes
432 | 1600 350
25,4 "_".‘.—_}—- —- -E-i— e miu;‘:m“ ke
EL ROSC AD O
l_.____._ .

» e o I PR TR B
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Las aproximaciones que anteceden se emplean al
cortar roscas en pulgadas en tornos con patrén en mm,
| siel engranaje de 127 dientes no se pudiera colocar.
Para sinfines en modulo, el
| Paso sinfin = modulo _x Ir |

Deseando cortar ‘un tornillo sinfin en tornos con
patron en pulgadas, vuelve a aparecer siempre el valoc: |

aT_3,1416 _ 12 _ 13
' 25,4 25,4 ~ 97 "~ 105

El valor mas exacto corresponde al empleo del en-
granaje de 97 dientes, que muchas veces falia., El otro
0 quebrado facilita su reemplazo. También piiede traba-
. . | jarse con la rueda de 127 dientes e introducir .por U7 la
aproximacion 22 : 7. | | S

Para hacer sinfines para ruedas en “diamesral pitch’ | -
témese en cuenta que: | N RO 1

25,4

— .

Diameeral pitd

modulo

. Ya que 3,1416 x 25,4 es aprox'mar.zama,mt 50, ve.

paso sinfin =

Diametral puch

:

i

" Tornillos de varias entradas. El avance cosrespon- 5'

. de al filete (1 vuelta). El paso es mitad defavance en tor §
.- }.npillos de dos entradas, tercera parte en los de tres wo- l
‘tiudas, la cuarta parte en los de cuatre ecuradas, eve.

Se adelanta el carro, moviende wn engrans:e

-cantidad multiple a la cantudad de entradas, la rapme
parte de su circunferencia que elitornillo tendsrd enrs

i
: L das, al iniciar cada filete. _ ‘j;

q
)

7

T g— g W

EL ROSCADO
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3 F Roscas canos
_Diameno W BSF{ US]ISAE[gnom. W Cay - L. P

pulg. | mm| ' pulg. mmlfd.p.pu]g, mm |hlp.pulg
o | 30890 | — |— | =1 "] 9.7]28] 103] 27
o/321 39732 | — |— | —

3716 - AF0I21 s o= [l = ] — foel o e
, | 63520 126 |20 |28 15| 13.2119] 137118 |
{1 s7i6] 79118 {22 118 |24 —| -] — 1= )}
skl 9536 (20 e |24 3¢ 16719 171018
10 i {18 ha 20 — | — | — | —

2V (11 213114

-

.’_‘h' § Ve 1272 h2 (1w 3 |2 1,
9/1¢) 143 12 |16 [12 |18

|+

A 159 11 |14 [ {8 | osgt) 2918 — | = H

1191 50 12 ho |16 | sy 204p11] 26,714
%1 22209 111 o a1t so2pir | — =
=1 1251 (8 |10 |& |14 | 33.3[11 | 33.4] 1114

1/ 131847 [ 9 [ 7 [12]14 | 11911 | 4221111,
ML 138 16 | 8 16 12|14 | 478l | 183|111

134 1415 |5 715 |11 1 B33l1 ] .o . $
L 2 . | 508 (4146 T | 46|— |2 59.6[11 | 60,3 {1114

- L 254635 14 1 6. |4-]— f2uat 152l | 73] 8.
-V 3 762 |31| 5 [3w|— |3 | srohi| seol e

L 314 | 889 1314] 4% | 314 — |31% | 100311 {10i6] 8 §
‘i;z; o6 |3 |a143 |[— |4 13 D1 fisa| e

N "Slim.bolo Sistema de rosca Angulo {Profundidad mm
- B . W | Whitworth (sin juego) | 55°| 0,64 x paso
.1 . B.S. F.|Normal Britanico Fino '

= o . % ( Whitworth fino) 5591 0,64 x D3SO
. U.S8. 1o U.S.S. Normal Ame-
5 SR ticano (N.C.) 60°| 0,65 x paso
.17 °8: A, E.|Rosca Automdavil (N.F.) | 609 0,65 x paso
+ e -}V:.Ga's | Rosca Gas (canos) |
Whitworth 53¢ 064 X paso O
" ! Rosca Canos Americana | 60° X paso “
~L_ TABLQ DE ROSCAS O

Yoo . bt L
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ROSCAS C.E. I

Rosca Meétrica (S.1.). Angulo flancos 609;
| profundidad 0,7 x paso
1:Diametro] Paso| Diametro| Pasco |Diametro| Paso [Diametro Paso }
mm mim mm mm mm mm mm mm
1, .]0,25]. 3 0,5 7 1 16, 2
1,2 10,25| 3,5 |o6| 8 | 1,250 18 | 2,5
1,4 (03| 4 07| 9 | 1,250 20 | 25
1,7 (0,35| 4,5 |0,75| 10 1,5 | 22 2,5
2. |04 5 0,8 11 1,5 | 24 3 :
2,3 |04 | 55 |09 ] 12 1,75| .27 3 ;
2,6 |045| 6 |1 14 | 2 30 |35 |
_Ademas nueve series de Roscas Métricas Finas. .

PARA BICICLETAS VEA PAG

e SR

Wm 4\

Roscas valvulas “SCHRADER?” de cimaras automoviles 3

¢
motocicletas, camiones, tractores, etc. angufo 607

Erofundxdad 0,75 x paso

Rosca tornillos sinfin, 30" 40" &6 29"

- profundidad 0,69 x paso. Forma trapezoicdi!.
Roscas de_ las bujias: rosca metrica,
| paso'l > mm,

14 mm diam.,

paso

rosca 7/8" SAE

segfln la corena

. l!.m”-uﬂq'fﬁ"“d'-_" [ ';.o.lf
ma 18 mm. diae

1,9 mm,

D.ifll:l). mm| Paso mm Diam. mm | Paso mm | Diam. mm ;,i":_; ‘
77 32 10,3 28 12, 2 26 7.}
Rosca sallda vamas tubos de oxxgeno es 1727 Gaa,
JRosca para canos de bronce, 26 hilos por f_a.zi;:;pa;i’a:
“ | angulo 60°. | |
| Armaddras y estays en calderas y locomotoras 10 it
1.~ gadas.
1 Rosca trapezoidal métrica; angulo 309 ;
Rosca trapezoidal americana ACME; angulo 29Y :

SPGPIE  D

Roscas metrlcas y variaa

; :
i
i,

‘,c-r."_"_. ke
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pulg.
140
132 -
28
i by
i L
;o 1 93
Fp9T
o 10
R
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Prohibida'la reproduccién total

S ST T

o pércial '

o

Torn. patron 4 por pulg.

Torn. patron 2 por pulg.

A

B

C

D

A

B

C

D

20
20
20

20
25
20

‘ 3 25 "

20
20
- 20

|20
| 20

20

120
40

80

60
70
60

05

00
95

40
40
50
40
40

- 50

40

100
100
100
90
100
100
100
100
95
90
80
70
05
60
115

20
20
20)
20
20
20
20
20
20

1. 20
20

20
20
20

100
30
70
1371
65
30
59
60
95
90
80
70
65
00

120
100
1004

L . ”#

1 20 LS
11| 20 55 20 A i
10 ,|.20 50 20 Aond
9 |40 | 90 20 00
-8 ‘| a0 g0 | 20 RN
7 |0 | 70 | 20 SRR
6, 140 | 60 | 20 { &ﬂi'
5 |40 | 50 | 3 5
45| 40 15 | 40 4
‘4. 1601 30 45 | 90 30 6

3161-40 | | 35 40 70

| 3% 40 | 65 [100 | 50 | 40 .65
e Caaraaas s

- Tabla




'~ Edit. Cosmopolita - Bs. As. - Corrientes 459
Paso | Torn. patron 4 por pulg. Torn. patron 2 por' pulg.

o T3 T B cT b T 373 T ETF T et n]
025 |20 | 100] 25 |127 | 25%| 50|20 | 80| 20| 127
0,30 |20 | 100| 30 |127 | 20%| 90|45 |100] 30| 127
35 |20 | 100] 35 |127 | 25| 50|20 |100] 35| 127
04 [20 |100| 40 |[127 |20 |100 20 | 127
045 |20 | 100| 45 |127 |[20°| 60 |30 [100] 45| 127
05 {20 |100] 50 |127 | 20| 80 20 | 127}
06 |20 | 100f 60 |[127 |20 {100 30| 127}
07 |20 |100| 70 [127 |20 |100 35 | 1271
075 |20 | 100| 75 |127 | 20°| 40|30 {100} 50} 127
08 |20 |100| 80 |127 |20 |100 10.; 127}
09 ]20 | 100] 90 |127 |20 {100 43 | 127}
L 20 127 | 30 |120 | | 40} 127}
125 |25 127 |25 | 80 10 | 327}
1,5 " 130 127 |20 | 60" | 45 1 127}
1,75 |35 127 |20 | 80 0§ 127

2 |40 127 |20 B
25 |50 127 |25 | 274

3 60 - |127 |30 F ya7f o
135. |35 |60 [120 [127 |35 | 127
4 leo |75 |100 [127 |40 Lto7]
45 {45 |60 [120 |127 |45 | akzd
5 50 |66 |120 |127 |50 REE
55 |50 J60 [120 [127 |55, BT
16 60 |50 |100 [127 |60 Rt
65 |65 |60 |120 [127 |65 | 127}

g 60 130 | 70 [127 |35 | 30 60 § 1274
B 160 |30 | 80 |127 |40 | 30 ot | 157}
(*) Con tren de seis engranajes tinicamente. |

= Tabla Ruedas de Cambio
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| - @
[ Prol-nb:da la reproduccnon total o parc:al 1 j @
Paso T Torn. patron 4 por pulg. Torn. ]gatrun 2 por uig. % “
modnloj A% B (. D AY B! (‘ .D 4 “
15 [ 9] 75 60 |97 30 50 1 60 97Tt @
s | 70] 50 | 60 |97 || 35 50 60 | 97 pe
12 80 | 50 | 60 | 97 40 50 60 97
225 90|50 | 60 [97 || 15 | s0 | o0 | o1 {5
25 [100 | 50 | 60 | 97 60 | 97 | &
275 {110 | 50 | 60 | 97 55 50 | 60 ‘97 pe
3. [120 |50 | 60 | 97 90 75 60.1. 971
35 120 450-| 0 |97 || 70 |s0 | e o7i @
{4 f120 [ 25 40 [ 97 || 80 50 60 971 "
45 {120 | 25 | 45 | 97 90 50 1 60 [ 67 pe
45 {120 | 25 | 50 {97 || 120 5 0 o e
- 120 | 25 | 60 |97 |[120 | 50 | 60 | o7 - @
17 1120 { 25 | 70 | 97 |[120 /| 50 i O _'.9;; s
80120025 | 80 197 |[120 |50 | 80 L 97} .
9 - {120 | 25 | 90 {97 {120 | 25 | 45| o R
10 1120 | 25 |100 |07 [F120 | 25 50 97 L a

-
T

~ (*)  Sino se pudiese colocar la rueda grande “A
hubtera que recurrir al tren 'de seis ruedas’

29949

’
]
" Paso | Torn. patron paso 10 mm Torn. patrén paso & amr ?
moduld A| B EJ cl D AJB T E[FT CTH .
1.5 130 [100 110 [ 70 || 55 RS iix S
- {1,75| 35 100 10| 70 | s5| | LD
.12 {40100 110 | 70 || 55 | 60 | g0} sl
2.25| 45 |100 110 | 70 || 55 | 60| 901 7
|2.5 {50 100 110 | 70 || 55 | 70| 100] g
2,75/55 | 70 110 [ 100 || 55 | 70 110{ 60
3 ]60] 70 110 [ 100 || 50 |100 [ 1 110} -358
35|55 - - 50 || 50 | 25| 35| 30| 55} 704 .
4 155] 70| . 80| 50 || 25 [ 30| 40| 25| 55| 35
1,5 |55] 70 {90 50 || 45 | 35| 55| 25| 56| 60
5 |s51'70] | foo| 50 || 55 | 25| 50| 35| 75| 90
55 |55( 70 10| 50 |l 55 | 25) 751 451 551 10)
6. [30f 35/55(50| 80 | 40 || 20 |-35| 50[ 25| 55| 20
!

Tabla Ruedas de Camblo




f £
W T ISR A TR gv.,‘!&a;-ﬂ_‘..‘ 2% '_‘,g

Fil. p Torn ‘patrén pnso 10 mm | Torn. patrén paso 6 m
’- pul.III Bl H Fl.c| D [ Al BJE].F] C n"
~ T4a0 J20] 6530 80] 55[ 100 || 20| 80 55 | 130
32 J25] 6530 | 80| 55| 100 § 20| 40|25} 65 | 55| &0
28 |20] 70|30 | 80| 55| 65 || 20|40]|25] 76 | 55| 65
27 |20| 6b 30| 65} 55| 90 | 20| 60|50} 65 | 55 § S0
26 30| 65 }40 | 80| 55[ 130 -} 2565 55 | 130
- 124 {20] 60§30 |65]| 55| 80 | 25}45|30]65 | 55| €0
22 |20} 5530 f130{110| 80 || 257 65 55 1 110
i -} 20 |20] s0 30 { 65| 55| 80 || 20|65 55 | 86
A 419 |30} 95 55130 f1 2565 55 1. 95
418 [25] 60130 | 65] 55| 75 [ 25§ 65 55 | %0
|16 |25] 75 15| 65| 55| 80 | 20|65 55 ! il
| 25| 7515170 55| 65 | 25|65. 55 § 70
45} -65 Eo 75] 55/130 {| 50|65 55 § 130
1201 65 55| 80 f 25|60 55§45
55| 65 301 115 § 50 {65 55 1 115
145] 60 20| 65 | 40 |65 /50 | &
: 30| 65 551 100 || 45 |65 53 1
z 201 60 | 55] 65 g 25 165 N o
5 30| 80 55| 65 § 25|65 TR SR E
J 30| 65| 551 70 §§ 2565 | i VT e
130] 60 | 55§ 65 || 25 |65 1105 60
301 50 | 55| 65 f 40 | 80 104 éSh
55| 65 60| 90 fI 50 {65 1i0 199
451 60 55| 65 U 50 |65 ;h ; B
, 1601 65 155 70 i 25 165 {487
1551 65 |60 |50 [100 | 130 || 100.}65 z* 1503
sl | | 65 || 501gs 00 | sy
160 | 65 ||100 ;, 6%
g ‘gg 100 Juiof 65 | 55 |65 . 5;3‘_“ i;;iﬁ
~* “F7 Roscas C.E.L. para para bicicletas, Anguin 60°,
-. l)mm, mmFil. p. puf] profundidad 0,53 x paso
o T,42 62 || 2,64] 44 || 6,35 [26 |[ 254 [ 26 -
. | 163 J62 if 3,18 40 | 6,76 |26 A32'*°; 24
L. ] 1,83 |62 "3,91| 40 || 7,14 |26 || 34,8 | 24
fote e 'f%03‘--'-;62' .--4.45 32 || 7,94 |26 || 36,5 | 2«
L f 2,03 56 476 321 9,53 26 | 381 | 2. {
LA 2,34, 24 || 14,28 ] Ai

o

T _ Tama Ruedas de Cambso

o P
"k ;&'“‘"
Y et



I~ Prohibida la reproduccién total o parcial ]
Lig : — - .‘ p— _ T ' | ]
t. Pasol Torn. patron paso 10 mm Torn. patron u'a_ur.. h mm
mm _Af B \ E 'F_ cCi{D _A B i 2 D
—

{o2s |20 {100 40| 80|30 [120} 25 | 100 ] 20| 120]
0,30 | 24.[100 | 40 | 80 |30 [120( 20 | 7100 | 30 {. 120
o35 {24 | 801 35{100 |40 |120{ 20 [100{ 35 | 120

‘10,4 |20 1100 24 11201 20| 90 | 30 | 100
- 1045120} 50130100 {45 |120f 20 | 100 | 45 | 129
105 20 | 80 20 {1009 20 | 50 | 25 |.-120},
=106 |24 1100} - 130 [1209 20 | 100 } 60 | 120§
S.403 }20 1 50|30 | 6035 [100f 20 {100 | 70 | 120}
- 10,75 {20 {100 145 [120] 20. [ 100 | 75 | 120
10,8130 | 75 20 | 100§ 20 1100 | 80 | 120
09420 | 50135 | 70 {45 |00 20 | 100 | 90 | 120.
11 {201 80 40 100 20 w10
1125 |30 { 80 50 | 100 25 U ek
~j1s 200 20 60 {100 20 | 1 BO R
11175135 | 100 60 |120 35| 100
w42 120 |: 100f 20 | e 60
<3125 120 | go |l 25 60
213 24130 { {100 §| 45 | 9
35 1351 100 || 35 60
14 - Y40 | 100 ff 40 | 601
v ja5 451" . 100 | 60 _ S 80
A EI LT | 100 | 50 | 60
“ 155. 158 1 - . 100 || 55 | 60
ok (TR0 1 8 AU SRR 100.ff 45 | 90 | 70 35
- 165 165 | | 100 || 65 66
V7B | S0 | 70 G0
g jeo L f | 75 ||- 80 Coen

| Hasta el 90 oJo de todos los trabajos en maquinas- -
SR (P herramtenta pueden Efectuarseen el torno. |-

fj Tabla Ruedas de Cambio
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Edit. Cosmopolita - Bs. As. . Corrientes 459 .
4\4\ V] 1’1\-/“\1

)

= N

»
direccion de avance

26 1/2 pﬂra rea -
cas de 55°

. ! L LN 29° para roscés
Y FE 7T, . de 60

R TP W

,_
T e LN

Para detcrmmar el paso de las roscas, peines o
~ plantillas o con ayuda de un tirita de papel sobre ¢l cuat

. se hace una impresion de los filetes. ‘
Para colocar la herramienta sirve la planulla g
trada. La parte superior de la herramienta debe colocarse
.. ¥ - ~ en la altura del centro y ser dirigida al centro, es dea:r
| $in inclinacién. La herramienta debe ajustarse siempre
| i "~ -en escuadra con el eje de la pieza también cortando

O R R L

roscas conicas.
Roscado con herramienta o peine. Uluma pasada ! /)
.~ a veces con terraja o macho respectivamente a mano o | ]
4. en ¢l mismo torno. g
a0 Recomiéndase dar avance con inclinacion algo in {

£ T il D,

ok e e

¥ “ferior al angulo de los flancos de la rosca, como se puede
1 - ver.caramente en la figura. ‘
Contrapunta giratoria para ptezas sin centros,
Angulo de las contrapuntas es de 60°
| . Para roscar se emplea aceite, hierro fundido en
“. .} " . seco. Para tornear se usan.los siguientes lubricantes:
: Hlerro acero, malcablc aceite soluble, agua jabonosa

-3
o

A S G A 5 S+ BN B0

tmcado, alisadq, torn. cobre | aceit=
fl.mdnc:on, ebonita,, broncc en seco - S

£ .
Roscado Lubrlcantes : 1
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“Plato mdependlcnte de cuatro mordazas es en rea-
lidad el mas universal. Las mordazas son reversibles para

sujetar piezas de afuera o de aden'ro

Para grandes diametros, se ‘usa el plato liso, en él
se coloca tamblen la escuadra. Plato de arrastre para las
grapas o perros. trabajando entre puntas.

- Los platos centrales que equivocadamente se deno-
minan ‘‘universales”, pero no lo son, vienen con 2, 3

.0 4 mordazas, movidas concéntricamentepor una espiral.
) 'Las mordazas no son reversibles, sino viene un
Juego exterior y Otro interior.

" El plato de dos mordazas para canillas, valvulas; etc.,

: él'de’ tres para piezas redondas o exagonales en general
| y €l de cuatro para piezas irregulares, siende muy dtiles
- fos . platos con_ cuatro mordazas centrales e indepen-

dientes. -
Para medir: el calibre (ple de rey, calibre a colisa},

| graduado en mm y pulgadas, con'nonio o vernier, Si el
| nonio tiene 9 mm divididos en 10 partes, permite medir
| l/lQ mm. Si 19 mm estan divididos en 20 partes, puede

med,xrsc 1/20 mm. :
“Ademas: los micrometros exteriores e interiores, ge-

neralmente graduados en centésimas de mm o en milé-
simas de pulgadas, los metros y las reglas de acero, <l

compas indicador con escala. Para medir angulos las

' 'faiSas'esciladras, los goniémetros o trasportadores.

Para transferir medidas determinadas: los calibres

A ftjos como se usan.en toda fabricacion en serie, las plan.
_tillas v los compases, para verificaciones delicadas, los

md:cadorcs de ensayo. .
Para trazar: los compases de puntas agudaq, el gra-
_escuadras de mecanico, etc.

?Iﬂms (2 !lﬁl‘IIBS)x - l0SIrm. i memcmn

1?{??1?@119?1QQQQ&QQ&QQ«QQQQQGQ¢Q
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F-L - Edit. Cosmopc;hta Bs. As. - (':':n'z"n":ntesj 459
_Material para las herram.lentas de torno: acero al
carbono, acero rap:do (aleacxon con ‘tungsteno), meta-
fes duros (WIDIA, CARBOLOY, STELLITE, etc.). |
. La forma adecuada se. obtiene con la piedra esme- .
' r:l o fraguando. Los metales duros siempre, el sceco
‘rap ido_a_ veces se a_phcan en forma de pastillas soldadas
 al. bronce o cobre, otra economia se conszguc Gsinga
: dos. porta-herramxentas o WD D _ ‘-
1 @ Tiene menos :mportancm forjar fmmas rarss ‘\.iw..
' mantener, angulos de filo convenientes de acuecdo =i,
materga] as tornear: y también segin el material’ di‘ -h:;; |
cuchjlla. La denominacién de los angu.lm iS40 Wiy
para herramnentas de desbaste se dan a- coning .v

-

-_— -_—
. -
. \ " % ; . X TR, Y
‘e b . 3 ~ - [y - . L4 - .
S A e @ T3 -
) . » . A b4 e s
1 L} A L] s "
: F s

— | —

-

AR \W.’:s.m&nmwm Wm'

vﬂm«ﬂ

-\,,_

e ';Anguld de " _ ‘
4 Jullipesicddn. ..
\y Angula. de

de""'i',hf"' mx

Qg

e i ) ik

fﬁ

. "'“al filage AR E,d.'% ’L."" Jj R ‘ 4L
5P ; ; 5’ Angnala ’—7"-,@ 5 ””
X RI0E 2 b 41" MR IR
5 Ammnt’* Ul O
- £ ..gw,w wg
T i . als kI h:.\,..,..i.,.s.__ﬁiiw :f: .
- [ Fardcion y bronce durod 611 80T 08 L9071 & |
; 2 ,Acero gle al»gav resmtencm .82 7494 - 8° i ﬁ'l’-’-"i: R L 3
i';., 2 ‘Aceroy- hierro fundsdo - 18° 68%. _MQ-' W‘: RN .., |
i 1 Hieds, ‘metales ’hv:af}OS |82 622120247071 5 5 ©
?: - Hierro, bronee i " | 8% 559 2_79‘  63% L%U o
% - Metales Blindos. - |10 [ 409|409 | 50917
o N gy
g ,Hnrramnantas y su
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..el largo €8 1/15, v oy,

advertencxa

R T .‘s.\_ o X ‘ ' Ay, el LA b2 :
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Para torﬁgqq‘aeqnos se
0 los dmmetms y el largc}

0 se indica 1 |5 lo que sig.
mf:ca quenls  dif eretois- o o

"de l(js- duimctros dwtdndo por‘
A A ey

L{l mduailon de an u]_o '@hene bleh al traba
'&*anﬂo e ?oﬁorte eonipliests O con regla conica.
TraBaJandb con 'la_contrapunta, eg\l;‘\%éés.ar}o aeduéir
Luanto hay que. descentra;lgﬁﬁ los, ~Que. .00 dienan no. .
;:mxgcs&.dei <Heulo. deian

gilos s¢  fecomienda, \dibujar
;e _g@g}ok aytornear, v 3L ._i“
tada Y medlr ‘el angLL

con transgortacioﬂw&e E\acgv]a

*qUE ‘es muy- facil confundic & con: /2.
Roscas comca’s"—

n tor; es que han sido giowat‘os_ d'e un ‘mo-
- Jk ¢
vitidhte' meca.rncp de] ihgsz)f ddl

D 3 1S SKileaty sk, .
koxas;ﬁe cemm gad’ muy suavé en piezas de ]‘Eﬁ'rgo limi.
e SRR L .
tado pueden cortarse con la contrapunta corrida,

\-"I-—a

t.‘s

1, L Timsacinigdh i a0

. :'r o e

&
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s ]
we ol

mdlca o q]_ﬁng‘;ﬂg d;_,o 57/2 Z

Q“ﬂagﬂrélaﬁ e;n escala @umea- .

pnedéip h&céf’s‘efﬂc*&ihh la? ?%gla ’egmca |

Bl *""‘ oy Ty mmrm '\?zn.hw -
Denommandorse la conicidad V (p e. A 15) es:

& "'.-..-V £+ d} aEDp eyl -?— & (:D d) V.
?;gd./g ...,* d,‘é-_-"’ A “V “J D-d 1; £ =2t ¢

A a—
e

r,2"‘,"4__3,_ : 2 . £ "D~-d .

]
L

‘ . “-.-u-‘bp;“ ty Jal' gl". p
ompuesm /ﬁ :

=
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' ( Deqd)
R s:xn"/2=-vL tg® 2= Léf—- Lwﬁ d)
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