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Antes de describir los diferentes trabajos em que se
emplea el plomo, es conveniente que, quien estd en (ofis-
tante contacto con este metal, conozea un poquito de su
historia.

El plomo es uno de los metales “prehistdricos”™. Una
figura de plomo guardada en el museo britinico en Lon-
dres. estd considerada por los anticuarios expertos. como
muy antigua, pues estiman que debe haber sido moldeada
antes de 3.800 afios antes de Cristo y no se duda que el
oro, l1a plata y el plomo fueron empleados por los egip-
cios, por lo menos 5.000 afios A. C. -

La fuente principal del plomo es la galena (sulfuro
de plomo), un mineral gris- azulado, pesado y lustroso.
La galena generalmente contiene proporciones muy pe-
quefias de otros metales. Las marcas acreditadas de plomo
puro, generalmente tienen una pureza de no menor que
99,95 % y hay marcas en las cuales gl contenido de
plomo excede 99.99 %. )

Distintos “qr * de chapa de plomo.

La diferencia de las clases de plomo se llama “‘gra.
duacién’’. Los grados de plomo corrientes son: “qui-
mico’’, ‘‘antimonioso’’., ‘‘telurio’, ‘‘teluantimonioso’’ y

““anti-deslizante™.

El Plomo quimico es un metal pricticamente puro,
libre de bismuto, y que se caracteriza por la pregencia en
él de un 0.06 % de cobre.

El Plomo antimonioso es un plomo que por lo ge-
neral contiene entre 4 % y 10 % de antimonio. La re-
sistencia a tensién del plomo antimonioso 6 %. es aproxi-
madamente el doble “de la del plomo quimico.

Debido a que el antimonio rebaja el punto de fu-
sién del plomo (desde 298 hasta 211 grados C, las tem-
peraturas elevadas afectan mis al plomo antimonioso que
al plomo quimico. Por esta razén no conviene usar plomo

antimonioso donde las temperaturas sean superiores de 84
a 93 grados C.

- CHAPAS DE PLOMO
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El Plomo anfideslizante es un plomo guimico re-
forzado en el centro con 'barras de plomo antimonioso.
Estos refuerzos se colocan como las barras de acero en el
hormigén armado, firmemente empotrados, de modo que
no puedan soltarse ni separarse. Estas chapas estin mar-
cadas mostrando la direccién de las barras de refuerzo.

VARILLAS SOLDANTES O PLOMO EN BARRAS

Un aspecto muy importante de la construccién de
todo equipo de plomo, es la operacién de soldar.

Las chapas de plomo se sueldan unos con otros, fun-
diéndolas en una juntura bien limpia, por medio de la
limpara o soplete, y una varilla de plomo llamada barra
o ‘“'varilla soldante]. Esta es, por lo general, de la misma
I composicién que las chapas a soldar. Lo més corriente

es usarlas en forma de alambre cilindrico de 0.375 mm.
(3/8”) de didmetro y de medio metro de largo.

SOLDADURAS
(No ferrosas)

\ La soldadura es una aleacion que se emplea como
materia adhesiva o cemento para unir metales o sus alea-
ciones. Para obtener una soldadura adecuada, que realice
uniones fuertes de las partes de los metales a unirse, la
aleacién empleada como soldadura debe cumplir varios
requisitos: Debe fundirse a una temperatura menor que
la de fusién de los metales a unirse; debe tener una resis-
tencia razonable bajo tensién, contraccién y esfuerzo cor-
tante; debe “mojar’’ las superficies de los metales a unirse |
y ser suficientemente liquida para llenar ripida y com-
pletamente el espacio entre las extremidades a wnirse.

SOLDADURAS
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PRCPIEDADES DE LAS SOLDADURAS BLANDAS
NORMALES

=

. COMPOSICION DE | PUNTO DE FUSION
GRADO | 'i
{ Sn. nominal | Sb. max, Pb. : Sélido

| 65 | 1,0 | Resto | 184
| s0 | 3,0 " | 185

2,7 | 185 | 215 |
40 | 2,4 n 185 | 229

50 | 1,7 » | 184

95 | 0,5 " | 183

50 | 0,5 » | 18% | 214

42 | 0,4 * | 183 | 334

e
|

A
B
M
C

-
3

e | e

l SOLDADURAS




)

Editor: Cosmopolita - Tucuman 413 - Bs. Aires

PROPIEDADES DE LAS SOLDADURAS BLANDAS
NORMALES
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CARGA DE ROTURA |, RESIS. AL ESFUERZO
LARGTO N
A LA TRACCION '|sobre 100 CORTANTE el

Conducti-

GRAMOS x| bilided |

ki mm. % cm.3 Cu = 100

Ton. x pig.2|Kg x mm.!

5 ’ 4,50[8,35(11,4
3,75(6,91 4,81|8,73| 9,8

3,55(5,59 4,16|9,14| 9,2

3.29|65,18 3,45/9,62| 8,6
2,0 |3,15 3,15(7,4

4,72 40
2,8 [4,41]| 38

S s
3,0 4,72 540975 93
0,94 1, 481 13|1,76|7,29 [13,9
0,89|1,40| 39 |0.9"
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La Fig. 1 muestra un calentador a nafta para plo-
mero, que se emplea para calentar la olla de fundir el
plomo. En la figura 1, la nafta llega por A-A, atrave-
sando la valvula H y el tapén I, que es para la limpieza
del cafio. La parte inferior del cafio alcanza hasta el fondo
| del recipiente o depdsito. La nafta pasa por la serpentina
E, que esti en parte llena de alambre, generalmente un
trozo de cable de alambres finos, para evitar que la llama
se vuelva hacia atris. El combustible sale por un solo
azujero en F, dispuesto de manera que la llama afecte a la
serpentina. '

La presién en la parte alta del depésito es indispensa-
ble para la formacién de la llama. La bomba ubicada en
C suministra esta presiéon. El tapdén para llenar el tanque
esti en B.

Para encender el calentador se abre la vilvula H.
permitiendo que unas dos o tres cucharadar de nafta caiga
sobre 1a serpentina, de donde se derrama al .anque o depd:
sito K. Luego se cierra H y se prende fuego por uno de
los agujeros en K. Una vez que la serpentina se ha calen
tado suficiente, saldri gas en vez de liquido por el agujero
F, formando una Ilama a presién, la que aumenta de in.
tensidad cuanto mais se caliente. La intensidad de la llama
se gradioa en H.

CALENTADOR




La Fig. 2 muestra varias uniones rectas de ¢>=us
de plomo.

{A, es una unién a tope, la que se hace poniendo
los dos extremos exactamente a escuadra, estaiando uno
de ellos y uniéndolo al otro por calentamiento con el
soplete. Esta unién no es fuerte y no se recomienda
para sitios en que haya alguna vibracidn.

B, es una unién hecha a soplete y C es la misma
unién hecha con el soldador. La unica diferencia entre
ellas es que una se hace fundiendo la soldadura a Ilama
y la otra con calor. Naturalmente que con el soplete el

metal se funde mejor y la unién por consiguiente es

mas firme.

D, es una unién forma huevo que se hace con al-
mohadilla.

UNION DE CANOS




= e =

Prohibida la reproduccién total o parcial

La Fig. 3 muestra la forma de preparar los extremos
de un cafio para unirlo con otro del mismo diametro. Se
cortan ambas puntas a escuadra. Es costumbre preparar
»rimero a la boca acampanada, lo que se hace con un cono
de madera dura, hasta tener un aumento de 5 m.m. Esta
taza sirve para retener a la soldadura. Tanto la superficie
interna como la externa deben ser raspadas con una rasque-
ta apropiada. Tan pronto se ha raspado el metal, se le
aplica un poco de sebo para evitar su oxidacién. El otro ex-

tremo del cafio debe ser achicado con una escofina o lima

gruesa. Se juntan los dos extremos y se procede a soldarlos.

UNION DE CANOS
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La Fig. 4 muestra la manera de hacer una soldadura
horizontal. El pafio o almohadilla que se emplea en estas
operaciones, para alisar el plomo, es un cuero delgado de
unos 30 x 9 centimetros, doblado varias veces hasta formar
una almohadilla de 10 x 10 ¢m. y luego cosido para evitar
que se abra. El lado préximo a la soldadura, el lado gue
se emplea para alisar al plomo, al usarse estd saturado de
sebo. Una vez que el plomo haya llegado a la temperatura
de la soldadura, se le puede dar forma ficilmente, debido
a su estado semi-liquido o plastico y poco a poco la unién
adquiere 1a forma de huevo. Para hacer 1a unidn se toma
una cantidad de soldadura con el cucharén y se vierte len-
tamente sobre la unién, moviendo al cucharén hacia adelan-
te y hacia atrds de manera que no quede un exceso de piomo
en un solo punto. El operador contintia virtiendo el plomo
Y con la almohadilla en 1a mano izquierda, recoje lo que se
derrama y lo aplica a la parte de abajo. Si el plomo se en-
fria muy ripidamente se calienta 1a unién con el séplete.
Una vez hecha la soldadura, se le enfria con un trapo mo-
jado, para evitar que se deforme.

Antes de vertir el plomo sobre 1a unién, introdiizcase
un pequeno trozo de resina en el cucharén. ‘Esto hard que
corra facilmente. '

UNION DE CANOS
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% La Fig. 7 muestra una serie de uniones de cafios
de plomo.
) E es una cruz en ingulo, unién mas dificil de
hacer que la cruz recta. F es una combinacién de ramal
) junto a un empalme recto. G es una unién en V, que
a menudo se emplea en los ramales telefénicos y H es
) el llamado conexion en Y, que se usa en los desagiles.
La Fig. 8 muestra los tipos mis comunes de sol-
k dadores. A es el mis usado para todo trabajo corriente.
B y C son los llamados de hacha y D es un soldador
b de punta, para trabajos pequenios y delicados. Estos
soldadores se encuentran en el comercio en tamanos
) desde 0.200 hasta de 2 kilogramos.

:_ SOLDADORES
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La Fig. 11. — Para soldar chapas de plomo se debe
sujetar el extremo de la varilla que hace de soldadura
sobre la misma costura, para que asi s¢ funda junto con 1

el plomo de las chapas. Antes de comenzar a hacer la
soldadura, se calienta la varilla con la Ilama del soplete.
Si se nota que la llama ensucia la varilla, es que hay falta
de aire o falta de gas. Si la varilla se vuelve de un color
plata brillosa, 1a llama estdi bien regulada. Procédase a
fijar, con pequefios puntos de soldadura, los dos extre-
mos de la unidén, para que no se mueva. Tan pronto
el plomo comienza a fundirse, se levanta la llama y se
corre unos 4 a 6 mm., segiin el grueso de las chapas. Esto
producird el efecto que muestra la figura.

1.

.. .:';'
L

La Fig. 12 muestra la soldadura de los cantos de dos
chapas de plomo. En este caso no se precisa de la varilla,
pero en todo lo demds se procede como en el caso anterior.

Es de advertir que la soldadura de plomo con soplete
es una operacién dificil y delicada y requiere una larga
experiencia y mucha prictica.

SOLDADURAS
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TABLA DE FUNDENTES

Para Soldar: Fundentes

Plomo a plomo, con soldadura comin

dé PIOMETO 6.4 vss wisns varen d e s Sebo.
Plomo a bronce o cobre, con soldadura

de plomero .... .... bR 6 Seho;
°lomo a plomo o plomo a bronce. con

soldadura de cobrero ..... ...« Resina con sebo.
Estanar bronce o cobre para soldar .. Resina.
Cinic, sin limpiar cooeasiaas ] . Acidohidroclérico

La soldadura corracta para uso del plomero, es una
aleacién de 33 % de estafio con 76 % de plomo.

La manera mis prictica para purificar la soldadura
Ide plomo, consiste en calentarla hasta una temperatura d:
400 6 450 grados centigrados y agregar un poco de
sal amoniaco.

PRESIONES DEL GAS PARA LA SOLDADURA DE PLOMO
Temafio

Presién de trabajo | Consumo de Oxigeno | Consumo de Acetile-
cosquete | P90 ambos gases por hora no por hora

del

!HMMHMMI Piecib,
N? 1
N* 2
N° 3
N° 4
N? 5

SOLDADURA
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TRAMPAS PARA DESAGUES

La Fig. 15 muestra los 4
diferentes tipos de trampas pa-
ra desagiies que més se emplean.

A es la trampa .o "P';
B es una trampa llamada for-
ma “§"”; C es la trampa '‘nu-
do” y D es la llamada trampa
IIDFI

TANQUES PARA W.C.

La Fig. 16 muestra tres
diferentes tahques para w, c.
del tipo de sifén, que evita
la pérdida de agua. Sélo se
diferencian en [as formas de
‘sus sifones. Son tqdos de hie-

rro fundido. EJ Gltimo de
los tres es el mas adecuado
Para agua que contiene gran
cantidad de ca): pero tiene
el Inconveniente de ser my-
cho mis bullicioso que Jog
Otros dos tipos,




o® e84

o | ooo | A | V)
oz | 1T e | oos | e | <
087 7 X 0677 06496 " ‘ P
-t . . @ g
3 0L zx ¢ | 00v5Y os | cn—— |
8. 0L cx v 050°%¢ e — | T
o 0¢Z e xv | JAR 1/ | 0% C
. . oo o e e e
m 052 7% ¢ 00472 00°¢
/1 DS =
”m 0Ll | TX%6 6T0'L | P _._._
S Gll AR 0s€11 00T a
| .} T e e e =
g 001 AR L¥9°6 s8°0
) | __:. . e s L
9 LL zx¢6 | 8I1zL | 890 | <
L 89 Zx¢ | 0189 | 090 e ettt
< LS (AR GL9'S 050 | — ) -
qm :HM"E .-HN.” H.__. beid et S w1 sos050ds? B
nm J0d 082y ep sopipaw od oy Al $0] 9p o2ypun) A
(Pwpeq oomeW DwelsIs) -

OWOTd 2q_SWdVHD SV 3d SYAICIN X SOS3Id 3d YY1




Editor: Cosmopolita - Tucuméan 413 - Bs. Aires

.
TABLA DE PESOS Y MEDIDAS DE LAS CHAPAS
= | DE PLOMO
(Medidas ingleaas)
’ | P P Mgd& de
sor esor en | eso por eso idas
® | 1/64| 0.307 | 1 | 4.880 |5 x 2
@ | 1/32[ 0.793 | 2 | 9.761 5 x 2 |
1/24| 1.058 || 28| 12.200 |5 x 2
3/64| 1.190 || 3 | 14.642 ||5 x 2
® b
7Y 1/16| 1.580 || 4 | 19.523 |5 x 2
5/64| 1.984 || 5 | 24.403 |5 x 2
3 I 3/32| 2.380 || 6 | 29.284 |4 x 2
| 1/8 | 3.1756 || 8 | 39.045 [|4 x 2
» 5/32| 3.967 [|10 | 48.807 ||4 x 2
D | 3/16]| 4.762 [|12 | 58.568 ||3 x 2
| 1/4 | 6.350 [|16 | 78.091 ||[2 x 2
D | 5/16| 7.937 [[20 | 97.614 |2 x 3
p | 3/8 | 9.524 [[24 [117.133 [|2 x 3
1/2 |12.699 (|30 [|146.422 [|2 x 2
P | 5/8 |15.874 [[40 [195.232 |1 x 1
1 |25.400 [[60 |292.840 [|1 x 1
» |
p
' TABLA DE CHAPAS
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